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La presente invention est relative a des perfec- 
tionnements aux nitres a cafe et autres infusions 
utilises en combinaison avec une tasse, un verre, 
une cafetiere ou un autre recipient analogue, et 
vise essentiellement d'en faciliter I'emploi et de 
garantir une qualite desiree de cafe. 

D'une maniere generale, les nitres sont essentiel- 
lement composes d'une cuvette, generalement 
cylindrique, destinee a recevoir 1'eau bouillante et 
pourvue, a sa partie inferieure, d 5 un logement ou 
cavite dont le fond est perfore d'une multitude 
de petits orifices et qui est destine a recevoir la 
dose de cafe moulu ou autre produit k infuser, 
cette cavite reservee au cafe etant surmontee, 
apres remplissage, d'un petit plateau ou rondelle 
amovible, egalement muni d'un certain nombre 
de petits orifices. L'ensemble du filtre est ferme 
par un couvercle. 

Ces filtres sont utilises en grand nombre dans 
les cafes, restaurants, salons de consommation, etc. 
et pour peu que le debit soit relativement important, 
leur lavage et entretien necessitent du personnel 
plongeur un temps considerable. Cette vaisselle 
souvent tres couteuse, est en outre assez rapidement 
abimee ou deterioree par ces nombreuses manipu- 
lations et doit etre remplacee au bout d'un certain 
temps. Elle presente de plus I'inconvenient que les 
fabricants, cafetiers ou restaurateurs n'ont aucun 
controle sur la quantite ni la qualite de cafe moulu 
debite par leur personnel, le dosage de cette denree, 
de cout relativement eleve, se faisant plus ou moins 
au juge. 

II arrive egalement qu'un personnel peu scrupu- 
leux, sachant qu'un controle du cafe moulu debite 
est impossible, soit tente de s'approprier une cer- 
taine quantite de celui-ci, d'ou une perte pour Feta- 
blissement, surtout si ces prelevements, si minimes 
soient-ils, sont repetes systematiquement. 

La presente invention a pour but d'obvier k ces 
inconvenients en prevoyant un filtre a jeter apres 



emploi dont les differ entes parties qui ie compo- 
sent, c'est-a-dire la cuvette, la rondeEe ou plaquette 
perforce et le couvercle, sont fabriquees en une 
matiere peu couteuse telle qu'une resine synthe- 
tique, du polystyrene, carton paraffine et analogues, 
pouvant etre moules en grande serie et a bas 
prix. 

Une autre caracteristique de Tinvention consiste 
en ce que la rondelle ou plaquette perforee desti- 
nee a recouvrir la cavite du filtre recevant la dose 
de cafe moulu est, une fois cette cavite garnie de la 
mouture, fixee a demeure, de sorte que son enleve- 
ment est impossible. 

D'autres caracteristiques et particularites de 
1'invention seront decrites ci-apres dans une forme 
de realisation exemplative et non limitative. 

Les dessins annexes montrent une telle forme de 
realisation. 

La fig. 1 est une coupe verticale dans un filtre 
k jeter. 

Les fig. 2, 3 et 4 montrent des variantes de la 
forme du couvercle du filtre. 

La fig. 5 represente schematiquement un disposi- 
tif destine a assurer la fixation de la rondelle perfo- 
ree par sondage a chaud dit : « heat sealing ». 

Les fig. 6 et 7 montrent une variante de realisa- 
tion de la rondelle perforee. 

Les fig. 8 et 9 illustrent un moyen de fixation de 
cette rondelle par sertissage. 

Le fig. 10 montre le mode de groupage des filtres 
en vue de leur transport. 

Dans ces dessins, 1 designe le corps du filtre ou 
cuvette destinee k recevoir 1'eau bouillante et 2 
la cavite k garnir de cafe moulu et dont le fond est 
pourvu d'une multitude de petits orifices 4. 

Une plaquette ou rondelle 5 vient fermer cette 
cavite 2 et est egalement munie d'un certain nombre 
de petites ouvertures 6. Le diametre des ouvertures 
du fond, peut etre augmente* et dans ce cas le fond 
de la cuvette est recouvert d'une feuille de papier 
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tres fin, on papier-filtre. Le nitre est ferme par un 
couvercle 3. 

Afin que le filtre puisse etre pose sur des tasses, 
des verres ou des cafetieres dont les dimensions 
peuvent varier suivant Fetablissement utilisateur, 
et qu'il puisse etre fabrique suivant des dimensions 
standard en vue de Fabaissement du prix de revient, 
la partie inferieure 2 de la cuvette 1, constituant le 
recipient pour la dose de cafe moulu, a un diametre 
moins grand que celui de cette cuvette 1, formant 
ainsi un epaulement 7 pouvant venir se poser sur 
Fouverture d'un recipient de diametre variable 
8 ou 3' (fig. 1). 

La face inferieure de cet epaulement 7 est munie 
de petites nervures 9, au nombre de trois au moins, 
afin de permettre Fechappement de Fair du reci- 
pient 8 au fur et a mesure de Fecoulement de Fin- 
fusion dans celui-ci. 

Le rebord de Fepaulement 7 forme dans la cu- 
vette 1, par sa face interisure 10, une face d'appui 
en forme de couronne sur laquelle visnt se poser 
le plaquette ou rondelle perforee 5. 

Dans le cas ou il est necessaire de fixer a demeure 
la plaquette ou rondelle 5 dans la cuvette apres 
garnissage de celle-ci de cafe moulu par exemple, 
afin de rendre impossible, apres emploi du filtre, 
Fenlevement de cette plaquette en vue d'un reemploi 
eventuel ds ce filtre, plusieurs moyens sont preco- 
nises en vue de realiser cette fixation; c'est ainsi 
pas exemple qu'elle peut etre effectuee par collage, 
par « heat sealiig », par serrage, par serLissage, etc. 

Le collage s'effectuera de preference en enduisant 
la surface interieure de Fepaulement 7 et/ou la 
face inferieure du bord 11 de la rondelle 5, d'une 
colle insoluble dans Feau bouiilante. Un bossage 6 
est prevu dans la rondelle 5, en vue d'abord de 
pouvoir operer une pression sur le cafe moulu, 
easuite pour eviter tout contact de la colle avec le 
cafe. 

Lorsque cette fixation doit avoir lieu par soudage 
a chaud dit « heat sealing » on realisera le filtre en 
une resine synthetique thermoplastique dont la 
temperature de ramollissement est superieure 
a 95 °C. 

Une fois la cavite 2 remplie de cafe moulu r 
on met la rondelle 5 en place sur Fepaulement 7 
et on soumet la surface d'appui de celle-ci et le 
rebord 7 de la cuvette, k la pression d'une piece 
en metal 12 de forme « ad hoc » chauffee par exemple 
au moyen de resistances electriques (fig. 5) afin 
de produire la soudure des deux elements. 

Dans le cas ou le filtre est realise au moyen d'une 
resine non thermoplastique et par consequent non 
soudable, on peut enduire les deux faces de contact 
d'une couche de resine thermoplastique et proceder 
comme ci-dessus en vue de la soudure. 

Lorsque la fixation de la rondelle 5 a lieu par 
simple serrage, on donnera a cette derniere un dia- 



metre tel qu'elle ne puisse etre introduce dans le 
fond de la cuvette qu'en exergant une pression sur 
cette rondelle. 

Afin d'augmenter FefEcacite de ce mode de fixa- 
tion et faciliter son execution, la rondelle 5 sera 
pourvue d'une ou de plusieurs ondulations concen- 
triques 13 (fig. 6 et 7) de maniere k lui donner une 
certaine elasticite radiale. 

Lorsque la fixation de la rondelle 5 a Ihu par ser- 
tissage, comme cela est montre aux fig. 8 et 9, 
on realisera la cuvette du filtre en une resine even- 
tuellement thermoplastique et apres mise en place 
de la rondelle 5, on produira sur le contour exte- 
rieur de la cuvette et juste au-dessus du bord de 
cette rondelle un nombre d'empreintes 14 dont la 
preeminence pro duite ainsi k Finterieur de la cuvette, 
vient se placer juste au-dessus de la rondelle et 
maintient celle-ci en place, empechant ainsi son 
enlevement. Ces emprtintes seront produites de 
preference au moyen de machoires 15 chauffees 
electriquement. 

II va de soi que ces moyens de fixation peuvent 
etre utilises seuls ou en combinaison Fun avec 
Fautre. 

Une particularite du filtre a jeter apres emploi, 
objat de la presente invention, consiste en ce qu'il 
peut etre foumi aux cafetiers et restaurateurs, garni 
de la dose de cafe moulu par exemple, de maniere 
qu'il suffit d'y verser Feau bouiilante au moment 
de le servir. 

Ann que ces filtres puissent etre groupes et embal- 
les sous un volume minimum et egalement de 
maniere que le cafe moulu qu'ils contiennent soit 
k Fabri du contact de Fair en vue de la conserva- 
tion de son arome, la cuvette 1 a une forme tronco- 
nique de dimensions determinees telles que les 
filtres, non munis de leur couvercle, s'emboitent 
les uns dans les autres et se servent mutuellement 
de couvercle, comme cela est represente a la fig. 10. 
Les filtres forment ainsi entre eux des piles d'une 
dizaine, d'une douzaine ou merae plus d'unites 
et qui sont k leur tour groupees par exemple au 
nombre de vingt, vingt-quatre ou davantage dans 
des boites ad hoc « en vue de leur transport chez 
le consommateur, e'est-a-dire chez les cafetiers, 
restaurateurs ou epiciers detaillants. Le filtre supe- 
rieur de chaque pile uniquement, sera muni de 
son couvercle, le filtre inferieur etant ferme par 
sa position sur le fond de la boite de groupage. 
Les couvercles des autres filtres ainsi emballes 
seront fournis avec ceux-ci, soit dans la meine boite, 
soit dans un emballage separe. 

Afin d ? assurer une fermeture encore plus com- 
plete des piles de nitres, on peut donner aux cou- 
vercles de ceux-ci une forme speciale telle que repre- 
sentee a. la fig. 4 dont les parois cylindriques peuvent 
etre eventuellement tronconiques. Ces couvercles 
presentent une cavite centrale circulaire 16 de forme 



et de dimensions telles que la partie inferieure, de ] 
moindre diametre, de la cuvette 1 puisse s'y loger 
avec leger serrage. Lors du groupage par piles, le 
filtre inferieur de chacune de celles-ci sera muni 
a sa base d'un couvercle eomme montre a la fig. 10. 

II est d'usage courant dans les ctabiissements 
publics lorsqu'on sert des filtres, d'aeeoinpagner 
ceux-ci d'un petit pot de lait et d'un petit sucrier 
contenant. une portion de sucre pre-emballe. 

Afin de supprimer ces accessoires, en vue de la 
simplification du service et de la suppression du 
travail de lavage de cette vaisselle, 1'invention 
prevoit, en outre, im couvercle de filtre comprenant 
une cavite 17 avec bee verseur 18 pouvant contenir 
le lait et une seconde cavite de forme et de dimen- 
sions appropriees 19 d?stinee a recevoir la portion 
de sucre, le tout realise en une piece et k jeter apres 
emploi. 

Dans les dessins, 20 et 21 designent des pattes 
ou languettes prevues sur le bord du couvercle et/ 
ou du filtre afin d'en faciliter la prehension. line 
de ces pattes ou languettes peut etre decoupee 
de maniere k pouvoir servir de support a une petite 
cuihere, qui peut elle aussi etre realisee k tres peu 
de frais en une matiere plastique et jetee apres 
emploi (fig. 2 et 3). 

Lors de 1'empioi du couvercle a cavite centrale 
16 (fig. 4), on peut avantageusement utiliser celle-ci 
pour y loger une pastille de lait soluble sucre ou 
non, au moment de servir. 

L'invention a ete decrite a simple titre explica- 
tif et nullement limitatif et il va de soi que de nom- 
breuses modifications peuvent etre apportees h 
son esprit sans en modifier la portee, e'est ainsi 
par exemple que le corps du filtre peut etre constitue 
d'un recipient a fond perfore plan, sans lequel 
est alors fixee, par tous moyens connus, une ron- 
delle comportant un bossage perfore pour le loge- 
ment du cafe moulu. 

RESUME 

Filtre pour cafe ou autres infusions, caracterise 
en ce qu'il est constitue d'une cuvette d'une forme 
evase'e permettant, au moins partiellement, 1'empi- 
lage de plusieurs cuvettes, et qui comporte un 
fond perfore, lequel est solidaire partiellement, 
eventuellement sur toute sa peripheries d'un second 
fond perfore, entre lesquels est constitute une cham- 
bre d'emmagasinement pour les produits utiles h 
une infusion, des moyens etant prevus pour reduire 
au maximum le volume d'air entourant la ehambre 
d'emmagasinement des produits lors de Fempilage. 

Ce filtre pouvant etre caracterise, en outre, par 
les points suivants pris separement ou en combi- 
naison : 

a. La cuvette est en forme de tronc de cone dont 
le fond est forme d'une paroi perforee auquel fond 
est superposee une rondelle pourvue de perfora- 
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tions, ledit fond et la rondelle presentant une con- 
formation telle a former entre eux une ehambre 
d'emmagasinement pour du cafe moulu, qui y est 
enferme apres soudure de la peripherie de la ron- 
delle sur ledit fond, un couvercle destine a recevoir 
la cuvette permettant d'utiliser le filtre de la maniere 
liabituelle, en vue de la realisation d'une infusion, 
alors que toute fraude quant a la qualite et quantite 
est evitee, le filtre etant destine k etre jete apres 
1'emploi et se deteriorant par toute tentative de 
fraude. 

b. Lorsque le filtre est utilise en combinaison 
avec une tasse, un verre, une cafetiere ou tout autre 
recipient analogue, les differentes pieces qui le com- 
posent, e'est-a-dire la cuvette, la rondelle ou pla- 
quette perforee et le couvercle, sont fabriquees en 
une matiere peu couteuse telle qu'une resine synthe- 
tique, du polystyrene par exemple, pouvant etre 
moule en grande serie et k bas prix. 

c. La rondelle ou plaquette perforee destinee 
k recouvrir la cavite du filtre recevant la dose de cafe 
moulu, peut, une fois cette cavite garnie de la mou- 
ture, etre fixee a demeure sur cette cavite par exem- 
ple par collage, par « heat saling », par serrage, 
par sertissage, etc. 

d. Lorsque la fixation de la rondelle perforee 
dans la cuvette du filtre a lieu par soudage k chaud 
dit « heat sealing », ce dernier est realise en une 
resine synthetique thermoplastique a temperature 
de fusion telle qu'elle ne se ramollisse pas a 95 °C 
qu'apres mise en place de la rondelle, le bord exte- 
rieur de celle-ci et la face interieure de 1'epaulement 
forme a la base de la cuvette, sont soumis k la pres- 
sion d'une piece metallique ou autre de forme 
«ad hoc » chauffee electriquement par exemple. 

e. Le filtre est realise en une resine synthetique 
non thermoplastique et la fixation par «heat sea- 
ling » de la rondelle perforee, est effectuee en endui- 
sant 1'epaulement de la cuvette et le bord de la 
rondelle d'une matiere thermoplastique qui produit 
1'adhesion de ces deux elements, lorsqu'on les 
soumet a la pression d'une piece metallique ou autre 
chauffee electriquement par exemple. 

/. La fixation de la rondelle dans la cuvette, est 
realisee par serrage et afin de faciliter sa mise en 
place et d'augmenter refficacite de cette fixation, 
la rondelle est pourvue d'une ou de plusieurs ondu- 
lations concentriques destinees k lui conferer une 
certaine elasticite radiale. 

g. La fixation de la rondelle est effectuee par 
sertissage, qu'a cette fin apres mise en place de la 
rondelle perforee, on produit sur le contour exterieur 
de la cuvette, juste au-dessus du bord de cette 
rondelle, un nombre d'empreintes dont la preemi- 
nence produite ainsi sur la face interieure de la 
cuvette, vient se placer au-dessus et contre la face 
superieure de la rondelle. 

h. En vue de permettre le groupage et remballage 
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d'un certain nombre de ceux-ci et afin que par ce j 
groupage, le cafe contenu dans ces filtres soit mis | 
a 1'abri du contact de 1'air, il est donne a la cuvette ! 
une forme tronconique et des dimensions deter- j 
minees telles, que les filtres non munis de leur cou- 
vercle s'emboitent les uns dans les autres, de telle 
maniere qu'ils se servent mutuellement de couvercle, \ 
le filtre superieur uniquement d'une pile ainsi j 
formee etant ferme par son couvercle, le fond per- . 
fore du filtre inferieur de la pile etant ferme par j 
sa position sur le fond de la boite de groupage. 

j. Afin de realiser une fermeture etanche du filtre 
inferieur de chaque pile de groupage, il est donne 
au couvercle du filtre une forme telle qu'ii presente, 
a sa face superieure ou inferieure, une cavite j 
circulaire centrale dans laquelle peut venir se loger, : 
avec un leger serrage, la partie inferieure de la cu- 
vette du filtre. - j 

i. Le couvercle comporte une cavite munie d'un ' 
bee verseur, et destinee a contenir du lait et/ou I 
une cavite pouvant contenir une portion de sucre. \ 

k. Le couvercle du filtre est muni a sa face supe- 
rieure, d'une cavite de preference centrale de forme 
appropriee et destinee a recevoir une pastille de 
lait soluble. j 



/. Le bord superieur de la cuvette et ou le cou- 
vercle sont pourvus dans des positions diametrale- 
ment opposees, d'une patte ou languette destinee 
a faciliter la prehension de ceux-ci, ces pattes ou 
languettes ou une seule de celles-ci etant deeoupees 
de maniere a pouvoir servir de support a une 
cuillere eventuellement realisee en une resine 
synthetique ou en bois par exemple et a jeter apres 
emploi. 

m. La face inferieure circulaire de la cuvette 
par laquelle elle prend appui sur une tasse ou autre 
recipient, est munie d'un certain nombre de petites 
nervures, radiales par exemple, de maniere que 
lorsque le filtre est pose sur un recipient, 1'air et 
la vapeur peuvent s'echapper de ce recipient au fur 
et a mesure de Tecoulement de Tinfusion dans 
celui-ci. 

n, Le fond de la cuvette est pourvu de trous, 
ceux-ci etant rendus fHtrant en superposant audit 
fond une feuille de papier tres fin, ou papier-filtre. 

Re x e-H e n p. r- J ilin \an LAER et Pierre van DAJVME. 
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Rene Madeuf. 
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